Technische Informatic
Handgewindebohrer

G SOLUTIONS

D Nenndurchmesser
Schaftdurchmesser
Halsdurchmesser
Anschnittdurchmesser
Seelendicke
Gesamtlange
Gewindelange
Halsléange
Vierkantlange
Steigung

Vierkant

Stegbreite
Nutenbreite
Hinterschliff
Hinterschliffwinkel
Spanwinkel
Flankenwinkel
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Anschnittlangen bei Satzgewindebohrern, 3-teilig Anschnittlangen bei Satzgewindebohrern, 2-teilig

ca. 6 Giange ca. 5 Giange

. T Nr. 1
\’;lorr.s:hneider %}:ﬂj Vorschneider,
6-8 Gang Anschnitt 5-6 Gang Anschnitt

ca. 4 Ginge ca. 2 Gdnge
— e Nr. 2 -
Mittelschneider,
4-5 Gang Anschnitt

Nr. 2
Fertigschneider,
vy 2-3 Gang Anschnitt

ca. 2 Gdange
Nr. 3

Fertigschneider,
2-3 Gang Anschnitt

Konische Ausfiihrung

6-8 Gdnge
%]:D Nr. 1 - Form A
Fertigschneider, 6-8 Gang Anschnitt
4-5 Gdnge
%:D NF. 2 - Form D
Fertigschneider, 4-5 Gang Anschnitt
2-3 Gédnge

Nr.3-Form C
Fertigschneider, 2-3 Gang Anschnitt
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